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Eloszo

Ezen felhasznaléi utmutatéban leirtak betartasa
. Segit a gép helyes hasznalatanak elsajatitasaban
. megel6zi a helytelen hasznalat miatti hibakat és
. megnoveli a gép élettartamat

Mindig tartsa kézugyben a felhasznaléi utmutatét! Csak az
Utmutatéban leirtak biztos ismeretében és betartasaval hasznalja
a készuléket!

A PROXXON nem vallal felel6sséget a

. a gép nem rendeltetésszeri felhasznalasabdl,

. a leirasban nem szerepld egyéb célu felhasznalasbdl,

. a biztonsagi utasitasok be nem tartasabdl,

. a felhaszndléi utmutatdban leirtaknak nem megfeleld

hasznalatbdl,

. a karbantartas elmulasztasabal,
nem eredeti PROXXON alkatrészek hasznalatabdl
hibakeért.

fakado
A sajat biztonsaga érdekében kérjik, mindig tartsa be a biztonsagi
iranyelveket és utasitasokat!

Hasznaljon eredeti PROXXON alkatrészeket! A gyarto6 fenntartja a

jogot a tovabbi fejlesztések soran a technikai és miszaki adatok
megvaltoztatasara.

Biztonsagi iranyelvek

FIGYELEM!

Figyelmesen olvassa el a biztonsagi utasitasokat és iranyelveket!
A biztonsagi utasitdsok be nem tartdsa aramutést, tlzet vagy
sulyos séruléseket okozhat!

A munka soran mindig tartsa kéziigyben a felhasznaléi
Utmutatot és a biztonsagi utasitasokat!
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Tartson rendet és tisztasagot a munkateriileten! A rendetlen
munkakdrnyezet fokozott baleseti kockazatot jelent.

Rogzitse a gépet szilard feliiletre és ellenérizze vizszintes
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helyzetét! Mindig lgyeljen arra, hogy a készllék ne eshessen le,
borulhasson el munka kézben.

Minden hasznalat elétt ellenérizze a gépet sériilés jeleit
kutatva! Vegye figyelembe: a hibas alkatrészeket, kulénds
tekintettel a biztonsagi funkciot ellaté elemekre, csak a gyarto altal
kijelolt szerviz vagy képzett szakember cserélheti ki. Csak eredeti
PROXXON alkatrészeket hasznaljon!

Ne modositsa a gépet! Ne végezzen semmilyen valtoztatast,
atalakitast a berendezésen, az ilyen manipulaciok karosithatjak a
mechanikai vagy elektromos funkciokat, sulyosan veszélyeztetve a
felhasznaldt, aramiitést vagy sériilést vagy egyéb kart okozhatnak.

Soha ne dolgozzon a munkamiiveletnek
biztonsagi— és védbeszk6zok nélkil!

megfelel6

Ugyeljen a munkakérnyezet biztonsagara! Ne hasznalja nedves
kornyezetben, gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében,
gy6z6djon  meg rola, hogy megfeleld6 a munkaterilet
megyvilagitasa.

Viseljen megfelel6 munkaruhazatot! Munka koézben soha ne
viseljen laza ruhazatot, pl. nyakkendét, salat, mivel ez beakadhat
az egyik mozgo6 alkatrészbe vagy munkadarabba, sérilést okozva.
Hosszu haj esetén azt tartsa tavol a munkaterilettél (fogja hatra,
viseljen hajhalot, stb) valamint soha ne viseljen ékszereket munka
kdzben.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy deformalt szerszamot! Minden
esetben alaposan gy6z6djon meg a szerszamok kifogastalan
allapotardél hasznalatuk el6tt.

A gyermekeket és nézbket tartsa biztonsagos tavolsagra a
munkateriilettél! A 16 év alattiak csak hozzaérté felnétt
jelenlétében, folyamatos fellgyeletével és  segitségével
hasznalhatjdk a gépet. Haszndlaton kivlal tartsa a gépet
gyermekek szamara el nem érhetd helyen.

Ne terhelje tal a késziiléket! A berendezés csak rendeltetésszeri
felhasznalas mellett tud optimalis eredménnyel dolgozni. Kertlje a
tal nagy el6tolast és ne hasznalja olyan feladatra, amely nem az
eredeti rendeltetésszeri célja.

Mindig legyen koriiltekinté és figyelmes! Munka kdézben figyelje
a gépet, ne hagyja felugyelet nélkil, ne hasznalja ha zavart, faradt
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt all.

Figyeljen a kabelekre! Ovja a kabelt a h6tél, éles feliiletektdl, és



tarolja Ugy, hogy ne sériiljon meg. Ne huzza ki a készlléket a
halézatbol és ne emelje meg a kabelnél fogva. Biztositsa a kabel
tisztasagat, védje az olajtdl és zsirtol!

Tisztitsa meg hasznalat utan! Karbantartas, tisztitas,
szerszamcsere el6tt aramtalanitsa a készuléket! Minden hasznalat
utan  korlltekintéen  tisztitsa meg a  késziléket a
szennyez&désektdl és forgacstol.

A gép attekintése

Részek (1. abra)

Féorséhaz

Tokmany

késtarto

forgo/allé csucs
szegnyereg hlvely
szegnyereg rogzité csavar
szegnyereg

szegnyereg kézikerék
szegnyereg rogzité kar
10. kéziszan kézikereke

11. kéziszan

12. keresztszan

13. keresztszan kézikereke
14. féhajtémi fedél
fékapcsolo

16. fordulatszam szabalyozé gomb
17. tokmanyvédd lemez

18. villaskulcs

csapok

OCEeNoOGOhWN=

A gép leirasa

Az FD 150/E egy kompakt preciziés eszterga hasznos
kiegészitékkel: keresztszannal, kéziszannal, massziv
hajtasrendszerrel, kivald min6éségli golydscsapagyakkal a

munkaorson, erds hajtassal és allithaté szegnyereggel.

Mindezen elemek a stabil és preciz aluminiumbdl 6ntétt alaptesttel
otvozve az FD 150/E esztergat a kis méretli munkadarabok idealis
megmunkalé eszkdzéve teszik.

A nagy forgasi sebesség is kiszélesiti a felhasznalas lehetséges
madijait:

Az dllithatd kétfokozatu szijhajtas és az érzékeny vezérl6egység
egyuttesen mindig biztositja a megfelel6 sebességet a legkisebb
munkadarab-atmérékhoz is.

A hagyomanyos esztergalasi miveleteken tul a kéziszan lehetévé
teszi a kupos fellletek megmunkalasat is. A tartozékként kaphato
farétokmany a frontalis furasokat is lehetévé teszi.

Azok szamara, akiknek kuléndsen magas kdvetelményei vannak a
munkadarab pontos korszimmetrigjaval szemben, az FD 150/E
esztergahoz ER 11 tipusu befogé is rendelhetd, mely illeszthetd a
féorsora. A kovetkez6 oldalakon bemutatjuk a gépet és annak
lehet6ségeit, valamint a rendelkezésre 4ll6 kiegészitéket. A
Proxxon csapata sok sikert és 6romet kivan a géppel torténé
munkaban!

A szallitas részei

1 db. FD150/E eszterga

1 db. Felhasznaloi utmutato

1 db. Brossura a biztonsagi utasitasokkal
1 db. Nyitott végi villaskulcs

2 db. Csap

Az eszterga technikai adatai

Feszlltség 230 Volt
Frekvencia 50/60 Hz
Teljesitmény 100 watt
Koézpontok kozotti hossz 150 mm
Kdézpontok magassaga: 55 mm
Magassag a tamasztasig 33 mm
Bels6 befogas kapacitasa 1-20 mm
Kils6 befogas kapacitasa 20-50 mm
Keresztszan tartomany 40 mm
Kéziszan tartomany 60 mm
Orso furat 8,5 mm
Kupos tart6 rogzitése (tokmany oldal) ER 11 befogéhoz
Szerszamtart6 6x6
Zajszint <70 dB(A)
Vibracid <= 2,5 m/s?
Mérési hibahatar K=3 dB

360 x 150 x 150
kb. 4,5 kg

Koérvonalméretek:
Témeg

Orsok sebessége

- hajtom 1. allasban:
- hajtém 2. allasban

800-2800 rpm
1500-5000 rpm

Zaj- és rezgésinformaciok

A vibraciora és zajkibocsatasra vonatkozo informaciok az eldirt,
szabvanyositott és normativ mérési modszerek szerint kerlltek
meghatarozasra, és alkalmasak az elektromos berendezések
egymassal val6 6sszehasonlitasara.

Ezen értékek lehetévé teszik a rezgés és zajkibocsatas okozta
terhelések elbzetes értékelését is.

Figyelem!

A mikddtetés korilményeitdl figgéen a ténylegesen mért zaj és
vibracio eltérhet a fent megadott értékektdl.

Keérjik, vegye figyelembe, hogy a zaj és rezgés értékek a
berendezések hasznalatanak modjatdl fliggben eltérhetnek az itt
megadott értékektdl. A rosszul karbantartott szerszamok, nem
megfeleld munkamddszerek, az ajanlastél eltéré6 munkadarabok,
tul nagy megmunkalasi, elétolasi sebesség, a nem a feladatnak
megfeleld szerszamok jelentésen megndvelhetik a vibracids és
zajterhelést a munkafolyamat soran.

A tényleges rezgés és zajterhelés pontosabb becsléséhez vegye
figyelembe azon idéket is, amikor az eszkéz ki van kapcsolva,
vagy Uzemel, de épp nem végez megmunkalast. Ezen
intervallumokkal szamolva a teljes munkaperiédusra szamolt
terhelés jelent6sen csokken.

Figyelem!
. Gondoskodjon a berendezés rendszeres és megfelel
karbantartasarol!
. Tulzott rezgés esetén azonnal flggessze fel a

megmunkalasi folyamatot!

. A nem megfelel szerszamok és mardk tulzott rezgést
és zajt okozhatnak. Csak megfelel6 szerszamokat
hasznaljon!

. Szlikség esetén tartson szuinetet a munkafolyamatban!

Csak zart helyiségekben lizemeltethetd!

Ne dobjon elektromos berendezést a kommunalis I
hulladékba! @



Mindig alkalmazzon megfeleld hallasvedé eszkozt!

Viseljen védészemuveget! @
Veszély!

Ugyeljen arra, hogy a forgé elemeken, tokmanyon ne
maradjon régzitécsap vagy kulcs a befogas utan!

A berendezés elinditasa, mikdozben a tokmanykulcs vagy
szoritécsapok még benne vannak, kiléheti ezeket, vagy
elakadashoz vezethet az inditas soran.

VESZELY!

Kulénésen ugyelien arra, hogy a forgatépofakat
biztonsagosan rogzitse a készulék bekapcsolasa
elétt, mivel azokat a centrifugélis er6 meglazithatja, |
ha nincs megfeleld ellenallas, sulyos sériléseket
vagy anyagi karokat okozva.

Beallitas, iizembe helyezés

Veszély!

A véletlen inditas veszélye miatt a beadllitas és karbantartas
idejére minden esetben aramtalanitsa a késziiléket!

A gép rogzitése (2a és 2b abra)
Vigydzat!

Kicsomagolas utan azonnal ellenérizze, hogy a késziléken nincs-
e sérllésre utalo jel! A sérult csomagolas a szallitas kdzben tortént
helytelen kezelésre utalhat. A szallitas kézben keletkezett karokat
azonnal jelezni kell a kereskedd vagy szallité felé!

A PROXXON FD150/E eszterga alapfelszereltségben a kdvetkez6
elemeket tartalmazza:

. Harompofas tokmany

. Tokmanyvédé

. Forgd/allé csucs

. Szerszamtartd

. Szerszamkészlet

Figyelem!

A gép emelése kdzben gy6z6djon meg rdla, hogy a hajtomihaz
mianyag fedele (2b/1) régzitve van. Ellenkezé esetben csukja le a
fedelet és hlizza meg a recézett csavart (2b/2) kiiléonben a fedél az
emelés soran letérhet.

1. Az eszterga beallitasahoz emelje ki azt a csomagolasbol
és helyezze el egy olyan fellleten, amely vizszintes,
rezgésektél mentes és gy6z6djon meg réla, hogy a
munkatertilet tokéletesen stabil.

2. Felhivjuk figyelmét, hogy a gép csak a munkatertletre
csavarral roégzitve hasznalhaté biztonsagosan. Aés
rogzité elemek furatai (2a/3, 2b/3) e célt szolgaljak.
Hasznaljon 4mm atméréji csavarokat!

3. A csavar-lyuk eléréséhez a hajtomihaz oldalon a
hajtémiihaz mianyag burkolatanak kinyitasa sziikséges.
Lazitsa ki a recézett csavart (2b/2) és nyissa ki a
mianyag fedelet (2b/1)

Eszterga elemei és miikodésiik

Szegnyereg (3. abra)

A szegnyereg (1) a berendezés jobb oldalan tartalmazza a
szegnyereg huvelyt (2), amelynek belsé kupjara a forgd/allo csucs
(3) kapcsolédik. Ezek az elemek segitenek a hosszabb
munkadarabok stabil és pontos megtartasaban.

Figyelem!

Amikor a tokmany vetilete nagyobb, mint a munkadarab
atmeéréjének haromszorosa, a munkaarabot altalaban fixalni kell a
jobb oldalon a szegnyereg segitségével.

Idedlis esetben a pontos kozpontositashoz egy ugynevezett
kdzpontosité lyuknal torténd fixalas szikséges, melynek
kialakitasdhoz a tartozékként rendelkezésre all6 furétokmany
hasznalhatd. Az eljarast késébb részletesen ismertet;jik.

Figyelem!

A csucsot mindig teljesen tisztan kell tartani. A szennyezédés,
kilonésen a fémforgacs rontia a  pontossagot és
hasznalhatatlanna teheti a szegnyereg hiivelyt és a csucsot.

Munka a szegnyereggel (3. abra)

1. A forgo/allé csucs (3) behelyezéséhez lazitsa ki a
szegnyereg hivelyt (2) a kézikerék (4) kb. 10 mm
elforgatasaval.

2. Szorosan helyezze be a csucsot a kuprészt fogva a
szegnyereg hiivelybe. A kip pontosan illeszkedik, elérél
nem huzhato ki.

3. Ahhoz, hogy a szegnyerget (1) megkézelitbleg a
munkadarabig tolja, lazitsa ki a rogzitékart (5), tolja el a
szegnyerget a munkadarab felé, majd ujra fixalja a
rogzitékart. A csucs a munkadarab fellletéhez torténd
pontos, nem tul er6s nyomassal vald illesztésének
finombeallitdsa a kézikerék (4) segitségével végezhetd.
A szegnyereg huvelyt ekkor a kivant pozicidban
régziteni kell a recés csavar (6) meghuzasaval.

4. Aforgo/allé csucs (vagy mas szerszam) eltavolitasahoz
forgassa a kézikereket (4) a szegnyereg hively
szegnyeregbe torténdé behuzasahoz a munka
végeztével. A kip engedni fog és eltavolithato.

Keresztszan (4. abra)

A keresztszan (1) lehetévé teszi, a szerszam (3) a munkadarab
forgastengelyére merbleges elmozditdsat a kézikerék (2)
elforgatasaval. Ez lehetévé teszi a marasi mélység munka kézben
torténd beallitasat.

Vigyazat!

A gép kézikerekei forgd skala-gylriikkel vannak felszerelve. A
keresztszan meghatarozott mértékl elmozditasahoz a skala-gytri
a munkadarabhoz igazitva O-ra allithaté, igy a pontos el6tolas
leolvashato a skalardl a kézikerék elforgatasa kdzben.

Ez lehetévé teszi a munkadarab ellls6 sik fellletének
megmunkalasat (homlokmaras) vagy az ugynevezett darabolast,
amely soran a szerszam a forgastengelyen tdlra mozdul és a
munkadarab levalik.

Munka a keresztszannal



1. A keresztszan a kéziszannal egyitt gyorsan a kivant
pozicio6 kozelébe mozgathaté. Ehhez a lazitsa ki a
rogzitékart (4), mozgassa a keresztszant a kivant
poziciéba, majd ismét rogzitse a rogzitékarral (4)

2. Pontositsa a szerszam helyzetét a munka megkezdése
elétt a kézikerék (2) elforgatasaval.

Kéziszan (5. abra)

A kéziszan lehetévé teszi a szerszamtartdé (s a szerszam)
mozgatasat a munka soran a munkadarab forgastengelyével
parhuzamosan.

Ezen fellil az FD150/E esztergan a kéziszan elforgatasara is van
mod, amely lehetévé teszi nemcsak hengeres (ezek esetében a
kéziszan a forgastengellyel parhuzamos), hanem akar kupos
(amennyiben a kéziszan kissé el lett forgatva) munkadarabok
gyartasat. A szdg pontos beallitasat szogskala segiti. A kéziszan
preciz fecskefark-vezetén mozog, maximalis utja 60 mm.

Munka a kéziszannal

Szallitaskor a kéziszan pontosan 0°-ra van allitva, azaz hengeres
esztergalashoz van beallitva.
1. Mozgassa a mar6szerszamot (3) radidlis iranyban a
kivant pozicidba a kézikerék (2) elforgatasaval.
2. A gép bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a
tokmanyvédd alsé pozicidban van.
3. Akézikerék (5) elforgatasaval mozgassa a kéziszant (1)
a befogott szerszammal a kivant el6tolasi sebességgel a
forgé munkadarab iranyaba.

Kupos felllet megmunkalasahoz a kézikocsit a megfelel6 szégben
el kell forditani:
1. A kézikerék (5) elforgatasaval tavolitsa el a kéziszant
annyira, hogy a rogzitécsavar (4) hozzaférheté legyen.
2. Lazitsa meg a csavart (4) és allitsa be a kivant
kupossagot a szdgskala (7) jeldlései alapjan.
3. Huzza meg Uujra a csavart (4). A kézikerék (5)
elforgatasaval ezt kovetéen a kéziszan a beallitott
szbgben mozog.

Felhivjuk figyelmét, hogy a kézikerék — csakugy, mint a készllék
tobbi kézikereke esetében — itt is elforgathatd skala-gydrivel
rendelkezik, igy minden munkafolyamat esetében beallithaté a
felvett nullpont. Ezt kdvetéen a szerszam megtett Utja leolvashatd
a skalan. A kézikerék egy teljes fordulata egy miliméteres utnak
felel meg.

Harompofas tokmany (6. abra)

A tokmany (1) tartészerelvényként és rogzitéelemként szolgal a
megmunkalandé munkadarabok szamara. 8,5mm-es maximalis
nyitassal rendelkezik, akarcsak a gép munkaorsoéja, igy durvan
8mm atmérsjii munkadarabok befogasat teszi lehetévé.

Vigyazat!

Hosszabb munkadarabok esetén, amelyek az orson keresztll
vannak vezetve, és bal oldalon tulnyulnak azon, megndévekedik a
sérulés kockazata. Ezen esetekben legyen kuldndsen korultekintd,
nehogy a forgd tengely mas targyakkal érintkezzen.
Bizonyosodjon meg a munkatertilet biztonsagarol!

A munkadarab befogasa

llessze be mindkét tartozékként szallitott csapot (2,3) a szamukra
kialakitott lyukakba, és segitségukkel (egymas iranyaba nyomva)
forgassa el a tokmanytesteket, hogy kinyissa a tokmany pofakat.

Ellenkez® iranyd mozgatasuk megszoritja a tokmanypofakat, ezzel
befogva a munkadarabot.

A pofak megforditasa (7a, 7b, 7c abra)

A 7a abra mutatia a pofak alapértelmezett (szallitds soran
bedllitott) helyzetét. Ez alkalmas csdvek vagy kisebb atmérgjl
hengeres munkadarabok befogasara. Nagyobb atméré esetén a
pofak a 7b abra szerinti allasba fordithatdak.

1. nyissa ki a tokmanyt annyira, hogy a pofak kivehetéek
legyenek.

2. A pofak dupla, a vezeték szimpla szamozassal vannak
jelélve. Forditsa meg a pofakat és illessze vissza a
vezet6be Ugy, hogy a bal oldali szam a pofa fellletén
illeszkedjen a vezetdn jeldlt szamhoz.

3. Kezdje az 1. pofaval és vezetével. A sorrendet: 1-2-3 be
kell tartani.

4. Nyomja a pofat finoman a tokmany tengelye iranyaba,
kdzben a megszoritas iranyaba tekerve a tokmanyt, mig
a tokmanytest meg nem ragadja a pofa fogazatat.

5. Helyezze be a masodik pofat és folytassa az elsé

|Iépésnek megfeleléen

A harmadik pofaval is azonos az eljaras.

Ellenérizze, hogy minden pofa megfeleld helyzetve

kertilt.

No

Elforgathaté szerszamtarto

Szerszam megvalasztasa (8. abra)

Figyelem!

A megfelel6 esztergalashoz elengedhetetien:
. a célnak megfelel6 vagoszerszam kivalasztasa
. a vagodszerszam megdfeleld élessége
. a vagoszerszam élének pontos kdzéppontositasa
. a helyes forgasi sebesség megvalasztasa

A Proxxon 24525 vagoszerszam készlet:

Balos (egyenes oldalélii) kések (a):

Arra szolgalnak, hogy rovid id6 alatt a lehetd legtobbet lemarjak a
bal oldali megmunkalasi irdnyban, kulénds tekintet nélkul a
munkadarab fellleti min6ségére.

Jobbos (egyenes oldalélii) kések (b):

Arra szolgalnak, hogy révid id6 alatt a lehetd legtdbbet lemarjak a
jobb oldali megmunkalasi iranyban, kilonds tekintet nélkil a
munkadarab fellleti minéségére.

Nagyolé kések (c):

A munkadarab durva el6készitésére tervezve. A szerszdm
kialakitasa lehetévé teszi a viszonylag nagy anyag-eltavolitasra,
kilonos tekintet nélkdl a fellleti minéségre.

Simito kések (d):
Tiszta fellletek pontos marasahoz, kisebb lemarasi mennyiség
mellett.

Beszurd/leszuré kések (e):
Hornyolashoz vagy a munkadarab elvalasztdsahoz a darabolas
soran.

Fenékfurat-maro kések (f):
Belsd furatok kialakitasahoz.



A szerszamok befogasa (9. abra)

Figyelem!

A szerszamot mindig tolja be a lehet6 legmélyebbre! A hosszu
kiallas vibraciot, gyenge megmunkalasi minéséget okozhat. A
szerszamtarté 6x6 mm négyzet keresztmetszetli szarral
rendelkezé szerszamok befogasara alkalmas.

1. Csavarja ki a rogzit csavarokat (1), mig a kivalasztott
szerszam beilleszthet6 a tartolyukba.

2. lllessze be a szerszamot a tartolyukba, és rogzitse a
csavarokkal (1) Figyelem! A szerszamot Utk6zésig tolja
be!

3. Mozgassa a szerszam hegyét a szegnyereg
kdézéppontjahoz és ellenérizze a magassagot.

Bizonyos esetekben sziikség lehet vékony lapokra a szerszamok
alatt, hogy kompenzalja a kilénb6zd méretekbdl eredé magassag-
kildnbségeket.

A szerszamtarté lehetévé teszi egy id6ben két szerszam
befogasat. Ez leegyszer(siti a munkat, mert a szerszamok
beallitasat kdvetéen a szerszamok kozétti valtdshoz csak el kell
forgatni a szerszamtartét, hogy a pillanatnyi igénynek megfeleld
szerszam keriljon poziciéba. Ehhez egyszerlien lazitsa meg az
imbusz csavart (4) forgassa el a szerszamtartét és Ujra huzza meg
az imbusz csavart. Természetesen ezzel a médszerrel a szerszam
szdgének szabalyozasara is van mad.

Ujraindulas védelem

Biztonsagi okokbdl a berendezés fel van szerelve egy ugynevezett
Ujraindulas-védelmi mechanizmussal. A munka soran fellépd
feszlltségkiesés esetén a gép nem fog automatikusan Gjraindulni.
Ezen esetekben a gép a start gombbal indithato el.

Igény szerinti forgasi sebesség

A féorso forgasi sebességének beallitasahoz figyelembe kell venni
a munkadarab atmérgjét és anyagat. Egyrészt a vagasi sebesség
a munkadarab atméréjével aranyosan csdkken, amelyet nagyobb
forgasi sebességgel szikséges kompenzalni, masrészt a helyes
sebesség nagyban fligg a megmunkalandé anyagtol.

A megfelel6 sebesség kivalasztasdban a munkafolyamat soran
tapasztalt jelek vehetéek figyelembe. A pontos beallithatosag
érdekében a gép fel van szerelve egy elektronikus
sebességszabalyozdval, valamint egy két allasu szijhajtasi
rendszerrel. A két megoldas egylttesen 800 és 5000 fordulat/perc
kozotti sebesség beallitasat teszi lehetévé.

A féorso sebességének beallitasa

A szijhajtas attételének valtasa (10. abra)

Figyelem!

Minden esetben aramtalanitsa a késziiléket a hajtémiihazban
torténd beallitasok el6tt. Nagy a sérilés kockazata!

1. lazitsa meg a recézett csavart (1) a hajtdmihaz
fedélnél, és nyissa ki a fedelet (2)

2. Lazitsa meg az imbuszcsavart a szijfeszitén (3)

3. A szij (4) eltolasaval vélassza ki a kivant attételt,
ellenérizze, hogy a szij mindenhol megfeleléen
helyezkedik el a tarcsan

4. Enyhén nyomja meg a feszit6 elemet (3) a hosszu
furatban (5) a szij megfeszitéséhez, majd hizza meg az
imbuszcsavart, folyamatosan ellenérizve a megfeleld

szijfesziltséget. A tllfeszités ndveli a szij és a
csapagyak kopasat és jelentdsen fékezi a motort.
5. A munka megkezdése el6tt zarja vissza a fedelet és

hlGzza meg a recézett csavart

Elektronikus sebességszabalyozas

A szijhajtas attételének valtoztatasan felil a berendezés
elektronikus sebességszabalyozasra is lehetéséget ad. Ez
egyszer(siti a pontos és gyors sebességbeallitast a valtozo
korilményekhez.
1. forgassa el a fordulatszdm-szabalyz6 gombot (6) bal
vagy jobb iranyba, a sebesség finombeallitasahoz.

Munka a géppel (11.abra)

Vigyazat!

Mindig a gép teljesitménytartomanyan bellil dolgozzon,
elkeriilend® a tulterhelés okozta féors6-megakadasokat. A f6orsé
munka kézben eléfordulé megakadasa esetén kapcsolja ki a gépet
és adllitsa be Ujra az el6tolas és maras sebességét / mélységet,
hogy a tovabbi megmunkalas soran elkertlje a gép tulterhelését.

Vigyazat!

Mielétt bedugna a halozati csatlakozot, ellendrizze, hogy az
elektromos haldzat paraméterei megfelelnek az adattablan leirt
kovetelményekkel. Eltéré elektromos betaplalas sérilést vagy a
gép meghibasodasat okozhatja.

Vigyazat!
A munka soran viselien hallasvéd6 felszerelést és
védbszemiiveget!

Vigyazat!
Keriilie a rendellenes testtartastt Ugyeljen arra, hogy
biztonsagosan all, és meg tudja tartani egyensulyat.

Vigyazat!
Csak ép és lehajtott tokmanyvédbvel dolgozzon! Ha a

védéburkolat sértlt, a berendezés hasznalata tilos!

Példa a hengerpalast esztergalasra (a)

Megjegyzés: Az eszterga f6 alkalmazasi terllete a forgétengellyel
parhuzamos maras: a hengeres munkadarabok megmunkalasa.

1. Rdgzitse a munkadarabot a ,munkadarab befogasa”
fejezetben leirtak szerint.

2. Bizonyosodjon meg réla, hogy a munkadarab forgasat
nem akadalyozza semmi.

3. Alitsa be a megfeleld fordulatszamot a szijattétel
kivalasztasaval (lasd ,szijhajtds attételének valtasa”
bekezdés). Figyelem! tekerje az  elektronikus
fordulatszam-szabalyozé gombot teljesen balra, miel6tt
a készuléket bekapcsolja.

4. Rogzitse a kivalasztott szerszamot a szerszamtartoba
(lasd ,szerszamok befogasa” fejezet)

5. Mozgassa a forgo/allé csucsot a munkadarabhoz
(jobbrol balra)

6. Allitsa be a vagasi mélységet a keresztszannal (1)

7. Mozgassa a  keresztszant és  kéziszant a
munkadarabhoz, kezdépozicidba.

8. Kapcsolja be a készulléket. Figyelem! Bizonyosodjon



meg réla, hogy a tokmanyvédé fedél le van zarva.
9. Mozgassa a keresztszant és kéziszant a kézikerekek

segitségével. Figyelem! A szerszam ne érjen a
tokmanyhoz!

10. A megmunkalas befejezése utan kapcsolja ki a
készuléket

Példa a sikesztergalasra, homlokmarasra (b)

Megjegyzés: Ez a metddus alkalmazhaté a munkadarab tengelyre
merdleges fellletének megmunkalasara. A miivelet elvégzéséhez
kdvesse az el6z6 szakaszban leirtakat az aldbbi médositasokkal:
1. Rogzitsen jobbos kést kb. 2-3°-0s szdgre allitva. A szdg
beallitasa a szerszamtarto elforgatasaval végezhet? el.
2. Mozgassa a keresztszant a szerszammal a munkadarab
kllsd része felél a tengelye iranyaba, mig eléri a kivant
felliletet vagy tengelyvallat.

Figyelem!

Nagyobb munkadarabok esetén a vagasi sebesség kivilrél befelé
haladva jelent6sen eltér, ezért lassan és elévigyazatosan tolja a
kést a munkadarabhoz.

Példa a kiipmarasra (c)

A kéziszan szogskalaval van ellatva és mindkét iranyban 45°-ban
elforgathatd. Ennek elvégzéséhez kdévesse a ,Munka a
kéziszannal” fejezetben leirtakat. A megmunkalas tovabbi lépései
azonosak a hengerpalast esztergalasnal leirtakkal.

Munkadarab levalasztasa (d)

Vigyazat!

Régzitéskor a lehetd legtavolabb helyezze be a lesziré kést.
Figyelien a kés élének pontos magassagara. Ez érje el vagy
kozelitse meg a tengelymagassagot.
1. ROogzitse a kést derékszdgben a szerszamtartoba.
2. Mozgassa lassan a keresztszant a munkadarab kiils6
része fel6l a tengely iranyaba. Amikor eléri a tengelyt, a
munkadarab levalik.

Vigydzat!

Kulénos korlltekintéssel és finoman alkalmazza a miveletet, hogy
megakadalyozza a levalé munkadarab kirepulését, mely sérulést
okozhat.

Hosszabb munkadarabok megmunkalasa szegnyereggel és
forgo/allé csuccsal

1. Erre a célra egy kozpontositd Iyukat kell farni a
munkadarab jobb oldalara.

2. Sziikség szerint forditsa a munkadarabot a furando
felulettel jobb oldalara.

3. Helyezze a furétokmanyt (tartozék) a szegnyereg
huvelybe (5) a ,furétokmany behelyezése” fejezetben
leirtak szerint, és fogjon be egy kdzpontosité furot.

4. Engedje fel a rogzitékart (2) és mozgassa a szegnyerget
(6) a furétokmannyal és kozpontositd furéval a
munkadarab fellletéhez. Roégzitse Ujra a régzitékart (2)

5. Kapcsolja be a gépet és készitse el a kdzpontositd
furatot a szegnyereg segitségével. Ennek érdekében
forgassa a szegnyereg kézikereket (3) jobbra, és
finoman nyomja a kdzpontositoé furét a munkadarabba,
majd kapcsolja ki a gépet.

6. Huzza vissza a szegnyereg hivelyt a kézikerék (3)
segitségével, mig a kdzpontosité furé kupja kilép az
anyagbol. Cserélje ki a furot a forgd/allo csucsra.

7. Mozgassa a csucsot (1) vagy a szegnyerget vissza a
munkadarabhoz. Gy6z6djon meg rdla, hogy a
rogzitékart(2) rogzitette, miutdn a csucsot a
munkadarabhoz nyomta.

8. Tekerje be a szegnyereg hiivelyt a kézikerékkel (3) amig
a csucs a kdzpontosito furatban stabilizalddik.

9. Rogzitse a csucsot a recézett csavar (4) segitségével

Javitas és karbantartas

Tisztitas
Vigyazat!

Az Osszes bedllitdsi és karbantartasi mivelet el6tt huzza ki a
halézati csatlakozét! A készllék véletlen bekapcsolasa vagy az
aramutés sulyos sérllésekhez vezethet!
1. Haszndlat utan ecset vagy kefe hasznalataval tisztitsa
meg a berendezést a forgacstdl, szennyezddésektdl.
2. Rendszeresen zsirozza vagy olajozza meg a mozgo
alkatrészeket, orsokat, sineket.
A késziilék kils6 boritasa puha, szaraz vagy hig szappanos vizzel
nedvesitett kenddvel torténjen. Az alkohol tartalmd olddszerek
(benzin, tisztitdalkohol, stb.) hasznalatat keruini kell, mivel ezek
kart tehetnek a burkolatban és lemoshatjak a kenéanyagokat.

Kérjiik, vegye figyelembe:
A tapkabel cseréjét csak a gyarto altal kijel6lt szerviz vagy képzett
szakember végezheti!

A sinek holtjatékanak beallitasa (13.
abra)

Még a rendszeresen zsirozott/olajozott vezetdsinek esetében is
elkerulhetetlen, hogy egy id6 utan a kopas miatt elhasznalédjanak.
Az itt leirt eljaras példaként a kéziszanra vonatkozik, de a
berendezés minden vezet6sinje hasonlo felépitési, igy a leirtak
alkalmazhatoak a tobb sin esetén is, igy azok karbantartasara
kalén nem tériink ki.

A beallitas soran kdvesse az alapelvet: a sin illeszkedjék a lehetd
legszorosabban ugy, hogy a futasa még a lehetd legkdnnyebb
legyen. Vegye figyelembe: A tul szorosra allitott sinek nagyobb
ellenallashoz, kopashoz vezethetnek.

1. Villdaskulcs (5) hasznalataval lazitsa meg és kissé
csavarja le a kéziszan (3) bedllité csavarjainak (2)
ellenanyait (1).

2. Imbuszkulcs (4) segitségével egyenletesen csavarja be
a beallité csavarokat (2), mig a holtjaték megszinik.

3. Huzza meg Ujra az ellenanyakat (1) Ennek soran tartsa
a beallité csavarokat (2) a rogzitett villaskulccsal ugy,
hogy ne mozduljanak el.

4. Ellenérizze, hogy a szan kdénnyen mozgathaté-e és
holtjatéktdl mentesen fut-e a sinen.

A kézikerekek holtjatékanak beéllitasa (14. abra)

Ahogy a sinek, ugy a kézikerekek esetében is elkerulhetetlen,
hogy a hasznalat soran fellépd kopas miatt a holtjaték lassan de
folyamatosan névekedjen. Ennek minimalizalasahoz kévesse az
alabbi lépéseket:
1. Tartsa meg a kézikereket (1) és lazitsa ki a kerékcsavart
(2)
2. Forgassa lassan a kézikereket jobbra.
3. Ujra szoritsa meg a csavart (2) mikdzben tartja a
kézikeret.
Keérjuk, itt is vegye figyelembe: A holtjaték teljes kikiiszobdlése és
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a kézikerék tul szoros bedllitasa nem ajanlott. A szoros beallitas
ndveli a munka soran fellépd eréket, és fokozza a kopast.

Tartozékok az esztergahoz.

Késkészlet (cikkszam: 24524)

A Kkészlet elemeirdl
fejezetben irtunk.

bévebben a ,szerszam megvalasztasa”

Fogaskoszorus tokmany (cikkszam: 24152)

0,5 — 6,5 mm furék befogasaval alkalmas a munkadarab
homlokfuratainak elkészitésére.

A furétokmany behelyezése (15. abra)

1. Tavolitsa el a forgd/allé cstcsot a szegnyereghiivelybdl
a korabban leirtak szerint.

2. Tisztitsa meg a tokmany tengelyét és a
szegnyereghlvelyt.

3. lllessze a tengelyt a hivelybe és hatarozottan nyomja
bele.

4. Rogzitse a furét.

5. A teljes szegnyerget (3) mozgassa a munkadarab
felliletéhez, miutan a rogzit6 kart (4) kioldotta. Ez
kovetéen rogzitse Ujra a rogzité kart (4)

6. Forgassa a kézikereket (5) hogy a
munkadarabhoz illessze.

7. Kapcsolja be a gépet és forgassa a kézikereket (5),
hogy a kivant mélységu furatot elkészitse.

farét a

Tipp: Ha a furét pontosan a munkadarabhoz allitja, akkor a skala-
gylrin (6) beallithaté a nullpont. Ez lehetévé teszi a pontos
furatmélység kialakitasat a skala figyelembevételével és a
kézikerék fordulatainak szamolasaval. Egy fordulat a kézikeréken
a furé 1mm el6tolasat eredményezi.

ER 11 patronok (Article 24154)

A patronok a kor keresztmetszetll részek nagy pontossagu
befogasat teszik lehetévé. llyen elemeknél a forgastengely
pontossaga nagyobb, mint tokmanypofakkal torténd befogas
esetében.

Figyelem!

A patronba a névleges atméréjénél kisebb

munkadarabok befogasa lehetséges.

0,5mm-rel

Figyelmeztetés:

Soha ne huzza meg a szoritéanyat, ha nincs munkadarab a
patronban.

A patronok behelyezése (16a, 16b abra)

1. hasznalja a géphez kapott kulcsot (1) a féorsé (2)
megtartasara a rajta kialakitott lapos fellletek
segitségével, és csavarja ki a tokmanyt (3) a féorsébdl.
Alaposan tisztitsa meg a f6éorson a tokmanyhuvelyt (4)
lllessze be a patront és csavarja le kissé az anyat (6)
Helyezze a megfelel6 munkadarabot a patronba, és
hizza meg a fixalo anyat (6) a készlethez kapott
kulccsal (7)

bl N
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Artalmatlanitas

Keérjik, ne dobja a készlléket a kommunalis hulladékba. A termék
ertékes és Ujrahasznosithatd anyagokat tartalmaz. Ha barmilyen
kérdése volna a megfelel6 kezeléssel kapcsolatban, vegye fel a
kapcsolatot a helyi hulladékkezel6 vallalattal vagy az
onkormanyzat hulladékkezelésért felelés osztalyaval.

EC megfeleléségi nyilatkozat

Gyartd neve és cime:
PROXXON S.A.
6-10 Harebierg
L-6868 Wecker
Luxemburg

Termék tipusa: FD 150/E
Gyartoi cikkszam: 24150

Kizarélagos felel6sséggel kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel a kovetkez6 iranyelveknek és normativaknak:

EU EMC Direktiva 2014/30/EC
DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Gép Iranyelv 2006/42/EC
EN 62841-1/07.2016

Datum: 2019.06.24

J?(\(

Dipl.-Ing. J6érg Wagner
PROXXON S.A. Machine Safety Department

A CE dokumentaci6 meghatalmazottia megegyezik az
alairéval.

Dipl.-Ing. J6érg Wagner
PROXXON S.A. Machine Safety Department

A CE dokumentaci6 meghatalmazottia megegyezik az

alairéval.
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