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1. Flrész DS 460:

Kedves vasarlo!

A jelen haszndlati utasitas hasznalata

- megkonnyiti a készllék megismerését,

- megeldzi a helytelen kezeléshdl eredé meghibasodasokat, és
- noveli a készilék élettartamat.

Tartsa mindig kéznél ezeket az utasitasokat.

Csak a késziilék pontos ismeretében és az utasitasok
betartasaval mikodtesse a késziléket.

A PROXXON nem vallal felel6sséget a készilék biztonsagos
mUkddéséért:

A szokasos rendeltetésszerl hasznalatnak nem megfeleld
kezelésért,

a hasznalati utasitasban nem szereplé egyéb alkalmazasi céld
felhasznalasokért,

a biztonsagi eléirasok figyelmen kivil hagyasaért,

Nem keletkezik garancialis igénye az alabbiakeért:

mukoddési hibakért,

karbantartas hianya.

Az On biztonsaga érdekében feltétleniil tartsa be a biztonsagi
eléirasokat.

Csak eredeti PROXXON potalkatrészeket hasznaljon.

Minden jog fenntartva a muiszaki fejlédés soran térténé
tovabbfejlesztésekhez. Sok sikert kivanunk Onnek a késziilékkel.
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FIGYELEM!

Olvassa el az 6sszes biztonséagi figyelmeztetést és utasitast.

Az aldbbiakban felsorolt 6sszes biztonsagi figyelmeztetés és@
utasitas figyelmen kivil hagyasa aramitést, tiizet és/ivagy

sulyos sérlilést okozhat.

MINDEN BIZTONSAGI FIGYELMEZTETEST ES UTASITAST
ORIZZEN MEG A JOVORE NEZVE !

2 Jelmagyarazat (1. abra)

A flrészlap feszességének allitogombja
Farészlap-tartd, felil

Farészlap

BE - Kl kapcsol6

A lokések szamanak allitdgombja
Csavar a munkaasztal forgasszégének finombeallitasahoz
Ontott acél talapzat

Levegofuvoka

Ontott acél géptest

10. Forgathat¢ frészasztal

11. Farészlap-tarté, alul

12. Lyukak a régzitécsavarokhoz

13. CsUszoétuskdk a farészlap rogzitéséhez
14. Gumi csatlakoz6elem a porszivo csatlakoztatdsahoz
15. Halozati kabel

16. Indukciés motor

17. Farészkar (felil)

18. Frészkar (alul)

19. Sullyesztések a cslszotuskdk szamara
20. Zarokar

21. Rogzitécsavar a zarokarhoz

22. T-karos kulcs

23. Tomlo

24. Szoritécsavar a légfuvoka bedllitasahoz
25. Porszivo csatlakozé

26. Kar a flrészlapvédohoz

27. Feszitécsavar a firészlapvédéhoz

28. Flrészlapvédo
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3 A gép leirasa (lasd még az la. és 1b. abrat)

A PROXXON dekopirflirész egy nagyon massziv, robusztus
kialakitasu, de mechanikailag mégis nagyon kifinomult és gondosan
gyartott készilék. A nehéz, ontott talapzat és a merev, 6ntott géptest
szilard alapot képez a bonyolult gépmechanika szamara, és tokéletes
platformot a flirészkarok preciz rogzitéséhez, amelyek a mozg6 sulyok
csOkkentése érdekében ultrakdnnyd, de erés magnéziumbol késziltek.
Ezeket egy csendes, nagy teljesitmény( indukciés motor hajtja, amely
a kivant anyagtulajdonsagokhoz igazithaté, két sebességgel (900/1400
fordulat/perc) az optimalis egyenletes miikddés és az alacsony rezgés
érdekében.

A DS 460-nak szamos alkalmazasi terilete van, és kiléndsen
alkalmas a szerszamgyartashoz, a finommechanikahoz, a
modellépitéshez és a jatékgyartashoz. Ezért éppen a megfelelé eszkoz
az ambiciézus modellépiték, tervezdk, épitészek (modellépités) vagy
asztalosok szamara.

A -5-50°-0s gérvagasokhoz hasznalhat6 nagyméret(i, donthetd
flirészasztal a maximalis pontossag és stabilitds érdekében ontott
aluminiumbol készllt, és az optimalis siklasi tulajdonsagok érdekében
preciziésan csiszolt. Kulénleges kialakitasa a flirészlap cseréjét is
megkonnyiti.

A flirészasztal kioldhat6 és hatratolhatd, hogy az als6
flrészlaprogzitéshez konnyebben hozzaférjen. Ez lehetbvé teszi a
firészlapok gyors és egyszer(i cseréjét.

Mind a csapos, mind a lapos végu flirészlapok hasznalhatok. A
cslszoblokkok haszndlata lehetévé teszi a flirészlap pontos vezetését
a hajlitéerék zavarasa nélkl.

A Proxxon tartozékok k6zott megtalélja az adott munkédhoz megfeleld
flrészlapokat. Javasoljuk a Proxxon

frészlapokat kizarolag!

A DS 460 50 mm vastagsagig puha fat, 30 mm vastagsagig
mianyagot és 10 mm vastagsagig szinesfémeket flirészel.
A flrésszel kdnnyedén vaghato plexi, GRP, hab, gumi,bér és parafa is.



Es van egy automatikusan hajtott fivoka allithat6 légarammal, amely
biztositja, hogy a por ne akadalyozza a vagéasi vonal kilatdsat munka
kdzben.

Kiegészitésként porszivo is csatlakoztathat6. Ez garantalja a tiszta
munkavégzést.

4 Miiszaki adatok:

Az Utések szama: 900 vagy 1,400/perc

Emelési 18 mm

magassag: 60 mm

vagasi mélység: i;mm ’ Sge)
4 o . mm (csapvégge

(faban) 45°-ban: 125-130 mm (csapvég

Flrészlap hossza: nélkal)

Zajkibocsatas: <70 dB(A)
Altalanos mérési bizonytalansag K=3 dB

Rezgés <25m/s

Saly: kb. 20 kg

Méretek:

Méret: LxBxH 580 x 320 x 300 (in mm)
Asztal: 400 x 250 mm

Torkolat: 460 mm

Motor:

Fesziiltség: 230V, 50/60 Hz

Fesziltség: Tapegység: 145/205 W

Sérulésveszély!
Soha ne dolgozzon porvéd6 maszk és védészemiiveg
nélkul. Egyes porok veszélyes hatasuak!
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Azbeszttartalml anyagokat nem szabad megmunkalni!

Az On biztonsaga érdekében mindig viseljen
hallasvédét munka kozben!

Kérjik, ne dobja ki a gépet! ﬁ
Zajralrezgésre vonatkoz6 informaciok

A rezgés- és zajkibocsatasra vonatkozo informaciokat az el6irt
szabvanyositott és normativ mérési modszerekkel 6sszhangban
hataroztak meg, és azok felhasznalhatok az elektromos készulékek és
szerszamok egymassal valé 6sszehasonlitaséara.

Ezek az értékek lehetévé teszik a rezgés- és zajkibocsatas altal
okozott terhelések elézetes értékelését is.

Figyelmeztetés!

A készulék tizemeltetése kdzbeni tizemi korulményektdl fliggden a
ténylegesen fellépd kibocsatasok eltérhetnek a fent megadott
értékektol!

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a szerszam hasznalati kérilményeitdl
fliggéen a rezgés- és zajkibocsatas eltérhet a jelen Utmutatéban
megadott értékektdl. A rosszul karbantartott szerszamok, a nem
megfelel6 munkamddszerek, a kilénbdzé munkadarabok, a tal nagy
el6tolas vagy a nem megfelel6 munkadarabok vagy anyagok, illetve a
nem megfeleld farofejek és vagoeszkozok (itt: firészlap) jelentésen
megnovelhetik a rezgésterhelést és a zajkibocsatast a teljes
munkavégzés soran.

A tényleges rezgés- és zajterhelés pontosabb becslése érdekében
vegye figyelembe azokat az idéket is, amikor a késztilék ki van
kapcsolva, vagy fut, de val6jaban nincs hasznéalatban. Ez
egyértelmlien csokkentheti a rezgés- és zajterhelést a teljes munkaidd
alatt.

Figyelmeztetés:

Gondoskodjon a szerszam rendszeres és megfeleld karbantartasarol
Tulzott vibracio esetén azonnal allitsa le a szerszam mikodését!

A nem megfeleld bitek és maroéfejek tulzott vibraciot és zajokat
okozhatnak.

Csak megfeleld biteket és vagdeszkdzoket hasznaljon!

Szikség esetén tartson sziineteket a készulékkel végzett munka
soran!

5 Aflirész telepitése és lizembe helyezése

Figyelmeztetés:
Gybz46djon meg arrdl, hogy a halézati csatlakozo rendelkezik védéfoldeld
vezetékkel és alkalmas a készulék mukodtetésére!

5.1 Kicsomagolas (2a. és 2b. abra):

1. Ovatosan vegye ki a késziiléket a dobozhol. Kérjiik, fogja meg a
dekopirfirészt az ontott haznal fogva a 2a. dbran lathaté médon. Ezzel
elkerulheti a sériléseket.

2. Az 1. fGrészasztal a szallitas miatt koriilbeluil 45°-0s szégben fel van hajtva.
Kérjik, lazitsa meg a régzitécsavart 2 (2b abra), hizza lefelé a szogbeallitas
reteszel karjat, mozgassa az asztalt vizszintes helyzetbe, és pattintsa vissza
a reteszeld kart a fogaskerékbe 4.

5.2A fiirész felszerelése
Vigyazat:
Biztonsagos és pontos munka csak gondos rogzitéssel lehetséges!

1. Rogzitse a flrészt egy er6s munkapadhoz két csavarral (@ 8 mm,
nem tartozék). Hasznalja a talapzat jobb és bal oldalan Iévé
furatokat (12, 1. abra).

5.3 A szdgjelzé bedllitasa (3. abra):

Vigyéazat:
A beallitasi munkalatok elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a halézati csatlakozot
kihazta, kilénben a gép véletlen elinduladsa esetén sérulésveszély all fenn!

A sz0gjelz6 1. gyarilag pontosan be van éllitva, és altalaban nem kell Gjra
beallitani. Ha mégis rosszul lett bedllitva, az kénnyen korrigalhato:

1.Rdgzitse a flirészlapot 2. Lasd a kézikdnyv vonatkoz6 részét.

2. Allitsa a fiirészasztalt a ,0°” allasba. Lasd a ,Gérvagasok” cimii szakaszt.

3. Itt megtudhatja, hogyan kell beallitani a flirészasztal szogét.

4. Ellendrizze egy szogméré 3 segitségével, hogy a flrészlap ebben a helyzetben
valéban derékszogben all-e a flireszasztallal. Ha nem, éllitsa be Gjra a
firészasztal bedllitasat a 4. gdrbecsavaron.

5. Ellenérizze a helyzetet a szdgkijelzén 1. Ennek most pontosan a skéala 0°-0s
helyzetéhez kell igazodnia.

6. Ha a szogkijelz6t be kell allitani, lazitsa meg az imbuszcsavart 5,mozgassa a
szdgkijelzét a 0°-os helyzetbe, és hGizza meg Ujra az imbuszcsavart.

7. Tesztelje egy fadarab elflirészelésével, és ellendrizze a széget a
munkadarabon Gjra.

5.4 A légfuvoka 0sszeszerelése (4. abra):

A flirészport a vagasi vonal mentén a munka kozbeni fivoka azonnal eltavolitja.
Idedlis a szabad kilatashoz. A favé automatikusan elindul, amint a flrészt
bekapcsolja.

Vegye ki a légflivdka csovet 1 és a toml6t 2 a mellékelt zsakbol.

Lazitsa meg a gorbecsavart 3, és helyezze be a légfuvoka csovet 1 a nyitott
befogé darabok 4 megfelelé6 mélyedésébe.

lgazitsa a légflvoka csdvet, és hlizza meg a 3. gorbecsavart.

Nyomja a légtomiét 2 a légfivoka csé 1 hatso végére és a felso flirészkaron 1évé
favékan 1évé bimboécsd 5 mellbimbojara.

A légfavoka 6sszehangolasahoz egyszeriien lazitsa meg a 3. gérbecsavart, és a
légfuvoka csovet elforgatva és a munkadarab felé mozgatva pozicionalja a
légfavoka csovet.

5.5 A porszivo csatlakoztatasa (5. abra):

Vigyazat!
Bizonyos anyagok flirészpora veszélyes lehet az egészségre, ha belélegzi, vagy
ha a béréhez ér. Ezért mindig viseljen megfelelé vedéruhazatot (pl.
légzokésziléket), és mindig a szivoeszkdzzel dolgoz



Veszély: A por bizonyos koncentracioban robbanasveszélyes
keveréket hozhat létre a levegében!

1. Nyomija a gumi csatlakoz6t 1 a csatlakozédarabra 2.
2. Nyomja a porszivo tomldjét 3 a gumicsatlakozora 1.
3 R SRR BN ot eozPor

Még egy apro tipp:

A Proxxon CW-matic porszivo hasznélatakor a kézi be- és kikapcsolas tobbé
nem szilkséges. A CW-matic automata vezérléssel van felszerelve, amely
automatikusan be- és kikapcsol, amikor az elektromos szerszamot be- vagy
kikapcsoljak.

5.6 Flirészlapok
Vigyazat!

Az itt leirt tevékenységekhez mindig hlzza ki a halézati csatlakozét.Csak
megfeleld flrészlapokat hasznéljon. Gy6zédjon meg arrél, hogy a flrészlapok
alkalmasak a DS 460-as készulékkel valé hasznalatra. Meg kell felelnie a
mUszaki adatokban megadott méreteknek.

Gydz6djon meg arrdl, hogy a farészlap kifogastalan allapotban van ésa sériilt
vagy kopott firészlapokat azonnal cserélje kil A deformalédott vagy sérilt
farészlapokkal veszélyes dolgozni, ezért nem szabad hasznalni éket!!! Raadasul
rossz munkateljesitményt eredményeznek: Teljes flirészelési teljesitmény és
pontossag csak tokéletes flrészlapokkal érhetd el.

Valassza ki a megfelel flrészlapokat korultekintéen, az adott alkalmazashoz és
a flrészelendé anyaghoz.A Proxxon kilénb6zé finom fogazasu, lapos és kerek
firészlapokat, valamint csapvéggel és anélkil ellatott flrészlapokat kinal. A
fUrészlapok valasztékat megtalalja a Micromot katalégusban vagy az interneten a
www.proxxon.com oldalon.Javasoljuk az eredeti PROXXON flirészlapok
hasznalatat!Kérjuk, vegye figyelembe altalanossagban: A Proxxon flrészlapokat
és vagoeszkozoket ugy terveztiik, hogy a mi gépeinkkel mikodjenek, ezért
optimalisak a hasznalatukhoz.

Harmadik féltél szarmazé furé- és vagoszerszamok hasznélata esetén
semmilyen felelésséget nem vallalunk készilékeink biztonsagos és megfelelé
muakodéséért!

5.6.1 A flrészlap befeszitése és cseréjeMind a hagyomanyos, csapvéggel
ellatott fGrészlapok, mind a csapvég nélkuli kézi (bundas) farészlapok
hasznéalhatok. A firészasztal a flrészlaptartd optimalis hozzaférhetésége
érdekében hatrébb tolhatd, igy a firészlapok cseréje gyerekjaték.

Vigyazat!
Felhivjuk figyelmét, hogy a flirészlapok cseréjéhez a flrészlapvédé elhajthaté.

5.6.1.1 A firészasztal hatratolasa vagy a munkateriletre valé tolasapozicioba (6.
abra)
Vigyazat!

Vegye figyelembe, hogy a flrészasztal csak akkor tolhaté vissza, ha a
firészasztal 0°-0s, azaz vizszintes helyzetben van.

1. Oldja ki a 2. rogzitékar 1. rogzitécsavarjat (6. abra).

2. Mozgassa lefelé a reteszel6 kart, és tolja vissza a flrészasztalt 3.3. A
furészlap felhelyezése utan hizza elére a flrészasztalt

3. A reteszeldkar automatikusan miikodésbe 1ép az ellilsé véghelyzetben, és
reteszeli a flrészasztalt

5.6.1.2 Lapos végii flirészlapok (kézi és bordasfiirész) pengék) (7a. és 7b. abra):

A DS 460 koncepci6ja nem ugy van kialakitva, mint a hagyomanyos tekercsfirészeké.
frészekhez hasonléan a flirészlapokat egyszeriien a véguikon 1évé flrészlaptartokba
rogzitik.

a flrészkarok végén. Ez a hagyomanyos rogzitési modszer elkerilhetetlenil ingadoz6
hajlitberékhoz vezet a flrészlapban, amikor a flrészkarok felfelé és lefelé mozognak, mivel
az ingamozgast nem lehet kompenzalni. Ezek nagy kopast okoznak, a flirészlap hamarabb
eltorhet.

A gyakori flrészlapcsere sem mindenkinek tetszik. A csuszoblokkal ellatott rogzitési
maodszert mindazok szamara terveztiik, akik nem akarnak lemondani a lapos végu
flirészlapok pontosabb vezetésérél (ellentétben a csapvégliekkel), de nem kivanjak azok
hatranyait.

A rogzitésben nincs oldaliranyl csavarodas, a lapok mégis szabadon kdvethetik a
flrészkarok fel-le mozgasat anélkul, hogy hajlité eréknek lennének kitéve.

1- Helyezze a csUszétuskokat 1 (7a. abra) a flirészasztal 2-ben 1évé nyilasokba. A
megfeleld befogéhossz azonnal meghatarozasra keril. Kau-zolas: A régzitéanyakat (3) meg
kell lazitani, és felfelé kell nézni! A csiszéblokkokat Ugy kell behelyezni, hogy a hegyes
végek egymas felé, azaz befelé nézzenek.

2. Helyezze a flirészlapot a szoritorés kdzepébe, és hizza meg. a szoritbanyakat a
mellékelt imbuszkulccsal 5. Vigyazat! A flrészlapot mindkét csuszétombnél azonos
tavolsagra kell behelyezni a szoritényilasba.

3. Tolja vissza a flirészasztalt 2 a fent leirtak szerint, és sziikség esetén hajtsa el a
flrészlapvédd 6-ot.

4. A flrészlap feszitésének lazitdsahoz forditsa balra a 7-es gombot.

5. Sziikség esetén tavolitsa el a flrészlapot, és helyezzen be egy Uj flrészlapot 4 a
csuszoblokkokkal egyditt a flirészlaptartokba az bran lathaté médon.

7b. Sziikség szerint enyhe nyomast lehet gyakorolni a fels6 karra, vagy sziikség esetén a 7.
gombon tovabb lehet lazitani a flirészlap feszességét.

Vigyazat! A flrészlap fogainak lefelé kell nézniuk!

6. HUzza az asztalt ismét el6re a fent leirtak szerint.

7. Szabdalyozza a flirészlap feszességét a ,A megfeleld flirészfeszités finombeallitasa” cimii
fejezetben leirtak szerint.

5.6.2 Tls végli flirészlapok (8. abra):

A csapvégl flrészlapok nagyon alkalmasak a sok zart belsé vagassal végzett munkakhoz.
Itt a firészlap gyorsan és kényelmesen kivehetd a felsé tartébol, athurkolhat6 a
munkadarabon és Ujra rogzithetd. A részletek a ,Belsé vagasok” szakaszban talalhatok. De
legyen dvatos: A vezetés pontossaga a csapvegl flrészlapoknal gyengébb, mint a lapos
végl és csUszoblokkal ellatott flirészlapoknal. A vagasvezetés abszollt pontossaga csak
ezekkel érhet6 el.

1. Tolja vissza a flirészasztalt 1 a fent leirtak szerint, és sziikség esetén hajtsa el a
flrészlapvédd 2-t.

2. A flrészlap feszitésének lazitasahoz forgassa el a gombot 3 balra.

3. Vegye ki a mar a tartéban |évé flirészlapot, és helyezze be a flirészlapot 4 a fogakkal
lefelé forditva az alsé tartéba 5.

4. Szikség esetén enyhén nyomja meg a felsé kart 6, és helyezzen egy Uj flrészlapot a
felsé tartdba 7. Szlikség esetén lazitsa tovabb a flrészlap feszitését a 3. gomb
segitségével.

5. A flirészlap felhelyezése utan engedije el a kart, és a 3. gombbal allitsa be a flrészlap
feszességét.

6. Szabdalyozza a flirészlap feszességét a ,A megfeleld flirészfeszités finombeallitasa” cimi
fejezetben leirtak szerint.

5.6.3 A helyes flirészfesziltség finombeallitasa (9. abra):

A megfelel6 flrészfeszités dontd fontossagu a j6 munkaeredmény szempontjabol. Ezért
gondosan kell bedllitani. A flrészlap el is térhet, ha tllsagosan feszes vagy
tal laza.

A feszesség bedllitasahoz forgassa el az 1. gombot (9. abra). A flirészlapot a gomb jobbra
(az 6ramutato jarasaval megegyezé iranyba) térténé elforditasaval lehet megfesziteni, balra
(az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba) pedig lazitani.

A helyesen megfeszitett flirészlap magas hangot ad ki, amikor ,megpengetik”.



6 Munka a flirésszel:
6.1 Altalanos tudnivalok a gérgetéflirésszel valé munkavégzéshez

A dekopirflirész elsésorban gorbék és pontos kivagasok flirészelésére szolgalo
gép. Egy tipikus alkalmazas a 10. abran lathatd. Ehhez a kezel6nek 6vatosan
kell mozgatnia a munkadarabot. N.B.: A tekercsflirészeket altaldban hosszanti
tk6z8 nélkul mikodtetik, mert a flrészlap ,vandorol”, amikor ,er6bél” vezetik az
tk6z6hoz, kilondsen a fa szemcséin.

Vegye figyelembe, hogy a flirészlap csak lefelé haladva flirészel, abba az
iranyba, amelyikbe a fogak néznek.

A j6 eredmény érdekében vegye figyelembe a kdvetkez6 pontokat:
Flrészeléskor nyomja a munkadarabot a munkalaphoz; 6vatosan, kis erével
vezesse; nagyobb nyomas a munkalapra, kisebb nyomas a flrészlapra.

Ugyeljen arra, hogy a munkadarab szilardan fekiidjon a flirészasztalon (ne
legyen gorongy vagy forgacs).

A mozgast igazitsa a flrészlap kdvetelményeihez, a sebességhez

és a munkadarab anyagéhoz.

Lassan mozgassa a munkadarabot a flirészlaphoz, kiléndsen akkor, ha a
flrészlap nagyon vékony és nagyon finom fogazatd, vagy a munkadarab nagyon
vastag.

MEGJEGYZES: A fogak csak lefelé iranyulé mozgasban fiirészelnek!

Csak tokéletes flirészlapokat hasznaljon!

Ne hagyja a késztiléket feltgyelet nélkal!

Gondosan rajzolja/jelezze meg a vezetési vonalat.

Biztositson j6 megvilagitasi korilményeket!

Mindig csatlakoztatott porelszivoval dolgozzon, és a légfavokat gondosan
igazitsa ki (lasd még ,A légfavoka 6sszeszerelése”).

A legjobb eredményt 25 mm-nél kisebb faanyagvastagsag esetén érheti el.

A 25 mm-nél nagyobb favastagsag esetén nagyon 6vatosan kell vezetnie a
munkadarabot, hogy elkertlje a flrészlap elakadasat, elhajlasat, csavarodasat és
elpattanasat.

A faanyag pontos vagasahoz vegye figyelembe, hogy a flirészlap mindig
megprébalja kdvetni a szalakat (ez kiiléndsen a vékony flirészlapokra
vonatkozik).

Kerek anyagok flirészelésekor vegye figyelembe, hogy ezek a flirészszalag
mozgéasaval elfordulhatnak, ezért kiilondsen erésen kell tartani &ket! Sziikség
esetén hasznaljon a munkadar

6.1.1 A flrészlap kivalasztasa

Amint mar emlitettik, az anyagnak megfelelé pengevéalasztas nagyban
befolyasolja az eredmény minéségét. Az alabbi tablazat az eligazodast szolgélja.
Természetesen mindig hasznos a sokféle anyaggal és flirészlappal kapcsolatos
széleskor(i tapasztalat is. Erdemes egy kicsit kisérletezni!

Egy tipp: A flirészlapok altalaban csak ott kopnak el erésen, ahol a fogak a
legnagyobb igénybevételnek vannak kitéve, ezért hamar tompulnak. A nem
kopott fogak ,elhasznalasa” és ezaltal a flrészlapok élettartamanak
meghosszabbitasa érdekében a munkadarab érintkezési felllletét mesterségesen
kissé ,meg lehet emelni”.

Egyszerlien rogzitsen a flirészasztalhoz egy megfelelé vastagsagu és az
asztallal azonos méretl sima alatétet példaul kétoldalas ragasztészalaggal. A
flirészlap azon részei, amelyek nem kopottak, most méar a munkadarabba
flirészelnek.

Ez kulonosen akkor hasznos, ha nagyon kemény és ezért erésen kop6
anyagokat flirészel, gyakran finom pengékkel.

A fogak ,finomsaganak” jellemzésére szolgalé szamadatok a flirészlap
hosszanak egy huvelyknyi hosszara jut6 fogak szamara vonatkoznak:

Fogakl/inch Anyag:

kb. 10-14 puha és kemény fa (kb. 6- 50 mm),
muUanyagok, puhabb anyagok,
vastagabb munkadarabok

kb. 17-18 finomabb fGrészelési munkak, fa (kb.6
mm), mGanyagok, puhabb anyagok,
vékonyabb munkadarabok

kb. 25-28 mUlanyag, GRP, szinesfém, plexi, vas, FR-
2 korlatozassal

kb. 41 vas, FR-2

A kerek flrészlapok (lapos végulek) idedlisak mianyag, kemény és
puha fa megmunkalasahoz. Minden oldalrél vagnak, igy farészeléskor
nem kell elforditani a munkadarabot.

6.1.2 A sebesség kivalasztasa:

Ez a leiras természetesen csak irAnymutatast adhat a valasztasi lehetéségre
vonatkozéan. Az el6z6 szakaszhoz hasonléan az optimalis eredmény
megtalalasahoz egy kis ,kisérletezést” kell végeznie. A megfelelé sebesség
természetesen a hasznalt pengétdl, a munkadarab anyagatél, az elétolastol stb.
is flgg.

Sebesség Anyag

900 loket/perc Acél, sargaréz, szinesfémek, GRP,

muanyagok

1400 Ioket/perc aluminium, fa, polisztirol, gumi, bér,

parafa

6.1.3 A flirészlapok torésének lehetséges okai:

A flrészlap a kdvetkezd okok miatt torhet el:

Tul magas vagy tul alacsony pengehtzas

a flrészlap mechanikai talterhelése tal gyors mozgéassal

a lap meghajlasa vagy elfordulasa a munkadarab tul gyors elforgatasakor a
gorbék vagasa érdekében

a flrészlap kopashataranak elérésekor

amikor a csavarokat csapvégu flirészlapokkal meghtzzak

6.2 Flirészelés (10. abra)

A munkadarabot a 10. abran lathaté médon tartsa a flirészasztalra. Az adagolast
igazitsa az anyaghoz, a flirészlaphoz és a munkadarab vastagsagahoz! A
kemény anyagok, a finom flirészlapok és a vastagabb munkadarabok nem ,,
birjak” annyira a toléerét, mint a puhabb anyagok, a durvabb flirészlapok és a
vékony munkadarabok.

Probalja ki az eredményeket kilénb6z6 sebességek mellett.

MEGJEGYZES:

Biztonsagos és pontos munka csak gondos rogzitéssel lehetséges!

A dekopirflirész elsésorban gorbék flirészelésére szolgalé gép. A j6 eredmények

érdekében vegye figyelembe a kdvetkezé pontokat:
Sajat biztonsaga érdekében kérjik:

Csak tokéletes flirészlapokat hasznaljon!

Karbantartas és tisztitas céljabél mindig hizza ki a hal6zati dugét.

Ne hagyja a késziléket felugyelet nélkdl.

Mindig tigyeljen arra, hogy a flirészlapvédé a 10. abran lathaté mikodési
helyzetben legyen!

1. Furészeléskor nyomja a munkadarabot a munkalaphoz; évatosan, kis erével
vezesse; nagyobb nyomas a munkalapra, kisebb nyomas a flirészlapra.
Vigyazat! A flrész nem vagja el magatél a munkadarabot.

A munkadarabot a flirészlaphoz kell mozgatnia.

2. Lassan mozgassa a munkadarabot a flirészlapba, kulondsen akkor, ha a
firészlap nagyon vékony és a fogai nagyon finomak, vagy a munkadarab nagyon
vastag. A legjobb eredményt akkor érjuk el, ha a fa vastagsaga kevesebb, mint
25 mm.

6.2.1 Bels6 vagasok (11. abra)
Vigyazat!

A flrészlap meglazitasa el6tt mindig hiizza ki a halézati dug6t!
Ha a dekopirflirésszel térténd munka soran belsé vagasokat szeretne végezni,a
flrészlapot kiilonb6zé moédon lehet a munkadarab nyilasan keresztilvezetni.

Ha a belsd vagasok elég nagyok, a flirészlapot be lehet illeszteni a

a csuszotuskoval, azaz dsszeszerelt allapotban. Azonban finomabb belsé
vagasok is lehetségesek: Ehhez a cslsz6tombot a felsd tartéba kell szoritani, a
flrészlapot ki kell lazitani, be kell helyezni a munkadarabba, és Ujra be kell
szoritani. Tuskés végu flrészlapok hasznéalata esetén ezeket a flirészlap
feszitésének meglazitasa utan egyszeriien fel kell szerelni és le kell venni.



1. Farjon lyukat a munkadarab kivagandé részébe 1.

2. Lazitsa meg a flrészlap feszitését a gomb elforgatasaval 2.

3. Vegye le a flrészlapot a csUszo6tuskoval vagy a csapvéggel a felsé
fUrészlaptart6rol 3 vagy

4. rogzitse a csusz6tombot a 4-es gorbecsavarral, lazitsa meg az anyat 5, és
vegye ki a firészlapot.

5. Nyomja at a flrészlapot a munkadarabon lévé furaton, és rogzitse Gjra a
csUszéblokkot vagy a csapvéget, vagy helyezze be a flirészlapot a
csUszoblokkba, és rogzitse Ujra az anyaval 5. Lazitsa meg a 4. gérbecsavart
csavart!

Vigyazat!

Felhivjuk a figyelmet arra, hogy a 4-es gorgetett csavart mikodés kdzben mindig
meg kell lazitani! A cstszéblokkot mikodés kozben nem szabad rogziteni,
hanem szabadon kell lengeni!

6. Allitsa be a fGrészlap feszességét megfeleléen a gombbal 2.
7. Végja ki a nyilast, és a furészlap levétele utan ismét tavolitsa el a
munkadarabot.

Egy tipp:

Ha Ugy flrja a nyilast, hogy az ne érintse a késébbi belsé konturt, akkor a
farészvonal ,befuthat” a kifrészelendd kontdrra tangensen. Ez szép egyenletes
fUrészélességet eredményez.

Szikség esetén a flrészasztal als6 mélyedése (1. abra, 19. pont) hasznéalhat6 a
csuszotusko rogzitésére, ha a flrészlap eltavolitasahoz meg kell lazitani a
csUszotuskd anyajat.

6.2.2 Gérvagasok (2b. abra)
6.2.2.2.1 A gérvagasi szog bedllitasa

A gérvagasokhoz az asztalt egyszer(ien meg kell donteni a kivant szogben. Ez
gyorsan és egyszerien elvégezhetd a DS 460 szogbedllitasaval.

1. Lazitsa meg a rogzitécsavart 2.

2. Mozgassa lefelé a reteszel6 kart 3, és dontse a flrészasztalt 1 a kivant
szogbe.

3. Pattintsa be a reteszel kart a frészasztalon 1évé szogskala 4 megfeleld
mélyedésébe.

4. Huzza vissza a rogzitécsavart 2.

Vigyazat!

Gérvagas flrészeléséhez nyomja a munkadarabot nagyon erésen az asztalhoz.

6.2.2.2 Finombeallitas (2b. abra)
Kérjuk, vegye figyelembe!

A szdgskala bemélyedései gy vannak kialakitva, hogy a leginkabb kényelmes
gérvagasok gyorsan kivalaszthatok legyenek. Természetesen barmilyen
kdzbensé bedllitas is elvégezhetd. Ehhez egyszerien forgassa el a gorgeteges
csavart 5, amikor a kar reteszelt helyzetben van. Megjegyzés:

A szorité csavart a bedllitas elvégzéséhez szorosan lehet hagyni!

6.2.2.3 A flirészlap I6ketének bedllitasa (12a és 12b abra)

A gyarilag bedllitott 18 mm-es flrészlap loket a legtobb alkalmazasnal
optimalisnak szamit, és altaldban nem kell megvaltoztatni. Ritka esetekben
bizonyos munkakérilmények nem tesznek lehet6vé kielégitd
munkaeredményeket, példaul ha a firészlap sebessége még alacsony loketszam
mellett is tdl nagy (pl. mGanyag flrészelése esetén, amikor az anyag megolvad
és visszaforrasztodik). Ebben az esetben a DS 460 lehetévé teszi a loket
minimalizalasat, ami csokkenti a vagasi sebességet.

1. Csavarja ki mindkét csavart a 8-as szivécsatlakozébdl, és vegye ki a
szivocsatlakozot.

2. Csavarja ki mindkét csavart 1 és vegye le a feddlapot 4.
3. A mellékelt imbuszcsavarral csavarja ki a 6. csavart a 7. excenterbdl.
4. Csavarja be a 6. csavart az excentrum masodik menetére.

5. Csavarozza 6ssze a 4. feddlapot a 3. csavarral
6. Csavarozza 0ssze a 2. fedélapot mindkét 1. csavarral

7. Rogzitse Ujra a szivocsatlakozast

7. Karbantartas és javitas
Vigyazat!

Karbantartas, tisztitas és javitas elétt mindig hizza
ki a haldzati csatlakozot.

A készulék karbantartasmentes, kivéve a
rendszeres tisztitas szilikségességét (lasd alabb).
Javitasokat csak szakképzett miszaki személyzet,
vagy még inkabb a PROXXON kézponti szerviz
végezhet! Soha ne javitson elektromos
alkatrészeket, hanem mindig eredeti PROXXON
potalkatrészekkel cserélje ki azokat!

8. Tisztitas és apolas:
Vigyazat!

Karbantartas, tisztitas és javitas el6tt mindig huzza
ki a hal6zati dugot.

A hosszu élettartam biztositasa érdekében a gépet
tisztitani kell egy

puha ruhaval, kézkefével vagy ecsettel tisztitani
minden egyes hasznalat utan. Itt is ajanlott a
porszivd hasznalata.

Mint mér emlitettiik, mindig porelszivéval kell
dolgozni, hogy eleve megel6zze a nagy

mennyiségu por felhalmozédasat.

A haz kiilsé része puha, esetleg nedves ruhaval
tisztithatd. Ennek soran enyhe szappan vagy mas
alkalmas tisztitészer hasznalhat6. Az
alkoholtartalmu oldészereket vagy tisztitoszereket
(pl. benzin, tisztitdalkoholok stb.) kertlni kell, mivel
ezek megtamadhatjak a m@anyag alkatrészeket.

A legjobb, ha a mozg6 alkatrészeket idénként egy
csepp gépolajjal kenjuk be.

A flrészkar csapagyait és a flirészasztal
csusz0/forgo tengelyét rendszeres idokdzonként
olajozni kell.

9. Eltavolitas

Kérjik, hogy ezt a gépet ne dobja a haztartasi
hulladékba! A gép Ujrahasznosithaté anyagokat
tartalmaz. Ha ezzel kapcsolatban barmilyen
kérdése van, forduljon a helyi Gjrahasznosito
vallalathoz vagy mas illetékes kommunalis
intézményhez.
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